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Modelowanie wstepnego prasowania proszkéw metoda elementéw dyskretnych

Discrete element modeling of the initial powder compaction
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W niniejszym artykule zaprezentowano wyniki modelowania, zaggszcezania proszku stanowiacego wstepny etap procesu
prasowania na goraco, metoda elementéw dyskretnych opisang w [1]. Modelowanie numeryczne zrealizowano metoda
elementéw dyskretnych, z wykorzystaniem kulistych czastek. Badania skoncentrowano na mechanizmach Zageszczania
proszku przy cisnieniu 50 MPa oraz modelach odpowiednich przy zastosowanych warunkach procesu. Numeryczne symulacie
wykonano z wykorzystaniem dwéch modeli: pierwszy — elastyczny Hertz-Mindlin-Deresiewicz, drugi — plastyczny Stordkers.
opisanych w pracy [2]. Wyniki symulacji numerycznych zostaty poréwnane z wynikami laboratoryjnymi zageszczania proszku
NiAl w matrycy. W rezultacie otrzymano duzg zgodno$é wynikow eksperymentalnych i numerycznych.

This paper presents the results of discrete element simulation [1] of powder compaction which is the initial stage in the hor
pressing process. Numerical simulation has been performed by discrete element method with using spherical particles. The
research has been focused on densification mechanisms under pressure SOMPa and models appropriate for these conditions.
Numerical simulations have been carried out for two contact models Jirst — elastic Hertz-Mindlin-Deresiewicz and second
plastic — Stordkers, which are reviewed [2],. Numerical results and results Jrom laboratory test of the die compaction of NiAl
powder have been compared. The obtained results of numerical simulation and laboratory tests showing a good agreement.
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