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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest uchwyt przeznaczony do maszyny wytrzymatosciowej do préb pet-
zania, przeznaczony do mocowania prébek z materiatéw o wysokiej wytrzymatosci. Kolejnym przedmio-
tem wynalazku jest sposdb mocowania probek z materiatdw o wysokiej wytrzymatosci w uchwycie prze-
znaczonym do maszyny wytrzymatosciowej do prob petzania.

Ze stanu techniki znane sg urzadzenia do prowadzenia préb petzania, ktérych budowa rézni sie
w zaleznosci od typu testowanych w nich prébek oraz od warunkéw przeprowadzanego pomiaru.

Z dokumentu PL391484 Al znane jest urzadzenie do badania odpornosci na petzanie materiatow
konstrukcyjnych, ktére zawiera réwnolegle ponad podstawg ramy, ptyte ramy, ponad ktérg pionowo
usytuowany jest uktad badawczy sit. Natomiast ptyta zwigzana jest z dolnym przegubem, ktéry jest po-
taczony z czujnikiem obcigzenia, sprzezonym z dolnym uchwytem prébki. Ponad uchwytem osadzony
jest na pionowej prowadnicy, zamocowanej do ramy, wyposazonej w ukfad pozycjonowania, ruchomy
dzielony rurowy piec, wewnatrz ktérego znajduje sie badana prébka. Ponad piecem znajduje sie gorny
uchwyt prébki, potgczony z prostopadtg obcigzajgcg dzwignig za pomocg gérnego przegubu. DZzwignia
jest podparta uktadem Ssrubowych mechanizmdw do zmiany przetozenia, zamocowanych do gornej cze-
sci ramy, i wspotpracuje z uktadem przeciwciezarow, ktérych potozenie wzgledem dzwigni ustalane jest
kazdorazowo po zmianie przetozenia. W systemie obcigzania grawitacyjnego drugi koniec dzwigni jest
potgczony fancuchowym ciegnem z szalka, na ktérej jest umieszczony zestaw obcigznikéw, wspotpra-
cujagcyg z windg, zdejmujgcy i zaktadajgcg zestaw obcigznikéw na szalke. Winda sktada sie z ruchomej
platformy, przemieszczanej po pionowych prowadnicach serwonapedem. W systemie obcigzenia, wy-
korzystujgcym uktad elektromechaniczny, koniec ciegna potgczony jest kulistym przegubem z platformg
Za pomocg sworznia, a serwonaped jest potgczony elektrycznie z czujnikiem obcigzenia oraz z uktadem
pomiaru odksztatcenia badanej prébki. W systemie prowadzenia badan w trybie bezposredniego obcig-
zania badanych prébek ciegno jest potgczone z platformg sworzniem, po odtgczeniu dolnego przegubu,
a dolny uchwyt prébki jest potgczony ciegnem z szalkg, na ktérej znajdujg sie obcigzniki.

Z dokumentu CN201867343 U znane jest urzgdzenie do badania odpornosci szczeliwa na pet-
zanie, ktore sktada sie ze stojaka ramy gtéwnej, uktadu obcigzenia osiowego i uktadu obcigzenia pozio-
mego. Uktad obcigzenia osiowego sktada sie z serwomotoru prgdu przemiennego, zamocowanego bez-
posrednio na reduktorze, watu wyjsciowego reduktora potgczonego $rubg kulowa, sruba kulowa jest
umieszczona na rurze nosnej, a rura nosna jest zamocowana na srodkowej ptycie podstawy; goérna
czes$c¢ rury nosnej jest zaopatrzona w rurke ciggnaca, gérna czesc rury ciggngcej jest potgczona z dol-
nym pretem dociskowym, a koniec dolnego preta dociskowego jest potgczony z dnem dwukierunko-
wego zacisku; gorna czes¢ zacisku dwukierunkowego potgczona jest cieglem goérnym, a drugi koniec
ciegta gérnego przegubem uniwersalnym. Natomiast uktad obcigzenia poziomego sktada sie z dwoch
grup obcigznikow, ktére po odwrdceniu kot prowadzacych sg odpowiednio zawieszone na dwukierun-
kowym zacisku rozciggajgcym za pomocg cienkich stalowych lin. Dwukierunkowy zacisk rozciggany
sktada sie z gornej ptytki do ciggniecia i dolnej ptytki do ciggniecia, cztery rogi gérnej ptytki do ciggniecia
i dolnej ptytki do ciggniecia sg odpowiednio wyposazone w chwytak i lewg poziomg gtowice do ciggnie-
cia i prawg poziomg gtowice do ciggniecia, odpowiednio rozmieszczone w gornej ptytce do ciggniecia
i dolnej ptytce do ciggniecia, oraz sg odpowiednio potgczone z dwiema grupami obcigznikow; a trans-
formator réznicowy jest umieszczony na gniezdzie zacisku prawej poziomej gtowicy ciggnacej.

Z dokumentu PL404028 znane jest urzadzenie do prowadzenia prob pefzania w postaci cylindra
z wydrgzonym zagtebieniem, w ktdrym usytuowana jest oprawa gniazda probki. Oprawa stempla jest
umieszczona w rowku cylindra i wprowadzana poprzez kanaty wykonane wzdtuz osi gornej czesci cy-
lindra, przy czym oprawa gniazda prébki ma posta¢ walca z wydrgzonym kanatem dla wsuniecia oprawy
stempla o ksztalcie Scietego stozka z zakonczeniem sferycznym umozliwiajgcym osiowe przekazanie
obcigzenia na badang prébke. Ponadto, stempel jest zespolony z oprawg potgczeniem gwintowym
i sfrezowany pod klucz. Natomiast w dnie cylindra wykonany jest otwor do umieszczenia termopary
w poblizu gniazda probki.

Z dokumentu PL212604 znany jest sposéb i urzgdzenie do wykonywania badan petzania mate-
riatdw w srodowisku o podwyzszonej agresywnos$ci korozyjnej, przy czym, ujawniony sposob polega na
pomiarze odksztatcenia probki badanego materiatu obcigzonej sitg wzdtuzng, i charakteryzuje sie tym,
ze przetwornik pomiarowy wydtuzenia liniowego usytuowany jest poza obszarem dziatania Srodowiska
badawczego, a odksztatcenie probki materiatu, przekazywane jest do niego za posrednictwem sztyw-
nych elementéw mechanicznych odpornych na dziatanie tego srodowiska, ktére zamocowane sg do
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prébki w miejscach nie podlegajacych procesowi odksztatcenia niezaleznie od rodzaju wymuszenia.
Ujawnione urzadzenie zawiera pojemnik z czynnikiem, przetwornik pomiarowy mierzonej wielkosci,
elektrody wspomagajgce oraz ksztattowniki. Urzgdzenie charakteryzuje sie tym, ze do badanej probki
materiatu umieszczonej wewnatrz pojemnika wypetnionego ptynem agresywnym korozyjnie, u gory,
w koncu przewezenia, zamontowany jest sztywny element mechaniczny o ksztatcie zblizonym do litery
Z zawierajgcy gniazdo do posadowienia przetwornika pomiarowego usytuowane na przeciwnym jego
koncu, oraz u dotu probki, w miejscu charakterystycznie takim samym, zamontowany jest sztywny ele-
ment mechaniczny w ksztatcie zblizonym do litery L, w taki sposdb, by na jego poprzecznej ptaszczyz-
nie, po przeciwnym koncu niz mocowanie, opierata sie listwa pomiarowa przetwornika.

Znane sg takze metody mocowania probek wykonanych z materiatéw inzynierskich w standardo-
wym uchwycie maszyny wytrzymatosciowej do prob petzania z wykorzystaniem watkéw umieszczanych
w otworach przelotowych czesci chwytowych prébki. Takie rozwigzanie sprawdza sie w przypadku prze-
prowadzania préb petzania materiatéw o relatywnie niskiej wytrzymato$ci, takich jak stopy aluminium.
W trakcie prob pefzania materiatéw o wysokiej wytrzymatosci (stopy tytanu, niklu, stale o wysokiej wy-
trzymatosci) dochodzi do trwatej deformacji watkéw mocujgcych prébki na skutek wysokotemperaturo-
wego odksztatcenia plastycznego. Deformacja watkéw mocujgcych prowadzi do nierdbwnomiernego roz-
ktadu sity w trakcie proby petzania, co znaczaco wptywa na jej doktadnos¢ i wiarygodnosé.

Celem wynalazku jest nowy uchwyt do mocowania probek z materiatdéw o wysokiej wytrzymatosci,
ktérego elementy nie ulegng deformacji podczas proby petzania oraz sposéb montazu takich prébek
w tym uchwycie, ktére zapewnig rownomierny rozktad sity w trakcie préby petzania.

Istotg wynalazku jest uchwyt przeznaczony do maszyny wytrzymatosciowej do prob petzania
w celu mocowania prébek z materiatdw o wysokiej wytrzymatosci, charakteryzujgcy sie tym, ze sktada
sie z dwuczesciowego korpusu, ktérego gérna czes¢ przeznaczona jest do potgczenia z gérng czescig
maszyny wytrzymatosciowej, a dolna czes$¢ korpusu przeznaczona jest do potgczenia z dolng czescig
maszyny wytrzymatosciowej; przy czym goérna czes¢ i dolna czes¢ korpusu sg wyposazone w zespot
mocujgco-usztywniajgcy probke, ktory to zespdt mocujgco-usztywniajgcy sktada sie z tulei mocujgco-
-zaciskowej oraz podktadki blokujgcej; przy czym tuleja mocujgco-zaciskowa jest przecieta w ptaszczyz-
nie osiowej na dwie identyczne czesci; przy czym gorna czes¢ korpusu i dolna czes$¢ korpusu ma ksztatt
tulei z wydrgzonym otworem przelotowym z gwintowaniem zapewniajgcym potgczenie odpowiednio
Z gorng i dolng czescig maszyny wytrzymatosciowej, przy czym wydrgzony otwor w goérnej czesci kor-
pusu i dolnej czesci korpusu ma ksztatt zapewniajgcy umiejscowienie w nim tulei mocujgco-zaciskowej
z osadzong w niej probkg z uzyciem blokujgcej podktadki, ktéra to podktadka blokujgca przeznaczona
jest do umieszczenia odpowiednio miedzy gorng i dolng czescig maszyny wytrzymatosciowej a tulejg
mocujgco-zaciskowg stuzgcag do osadzania w niej probki.

Korzystnie przekréj wzdtuzny tulei mocujgco-zaciskowej jest w ksztalcie zblizonym do trapezu.

Korzystnie tuleja mocujgco-zaciskowa jest wyposazona w otwory.

Kolejng istotg wynalazku jest sposdb mocowania probek z materiatéw o wysokiej wytrzymatosci
w uchwycie przeznaczonym do maszyny wytrzymatosciowej do prob petzania, charakteryzujgcy sie tym,
ze obejmuje nastepujgce etapy:

a) umiejscowienie probki w tulei mocujgco-zaciskowej gérnej czesci korpusu uchwytu, usztyw-

nienie powstatego uktadu probka-tuleja mocujgco-zaciskowa tulejg blokujgcs;

b) umiejscowienie probki w tulei mocujgco-zaciskowej dolnej czesci korpusu uchwytu, usztyw-

nienie powstatego uktadu probka-tuleja mocujgco-zaciskowa tulejg blokujgcs;

€) unieruchomienie potgczeniem gwintowym gornej i dolnej czesci korpusu odpowiednio w gor-

nej oraz dolnej czesci maszyny wytrzymatosciowej; przy czym gorna czes¢ korpusu i dolna
czesc¢ korpusu sg wyposazone w zespét mocujgco-usztywniajgcy probke, ktéry to zespot mo-
cujgco-usztywniajgcy sktada sie z tulei mocujgco-zaciskowej oraz podktadki blokujacej; przy
czym tuleja mocujgco-zaciskowa jest przecieta w ptaszczyznie osiowej na dwie identyczne
czesci; przy czym gorna czes¢ korpusu i dolna czesS¢ korpusu ma ksztatt tulei z wydrgzonym
otworem przelotowym z gwintowaniem zapewniajgcym potgczenie odpowiednio z gorng
i dolng czescig maszyny wytrzymatosciowej, przy czym wydrgzony otwér w gornej czesci
korpusu i dolnej czedci korpusu ma ksztatt zapewniajgcy umiejscowienie w nim tulei mocu-
jaco-zaciskowej z osadzong w niej prébkg z uzyciem blokujgcej podktadki, ktdra to podktadka
blokujgca przeznaczona jest do umieszczenia odpowiednio miedzy gorng i dolng czescig ma-
szyny wytrzymatosciowej a tulejg mocujgco-zaciskowg stuzgcg do osadzania w niej prébki.
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Korzystnie sposob wedtug wynalazku obejmuje etap d) oraz e), gdzie etap d) obejmuje doprowa-
dzenie termopar do powierzchni probki przez otwory tulei mocujgco-zaciskowej gornej i dolnej czesci
korpusu uchwytu, natomiast etap e) obejmuje mocowanie termopar do powierzchni prébki bez narusze-
nia jej integralnosci.

Korzystnie mocowana probka jest wykonana z materiatu wybranego z grupy obejmujgcej: stopy
tytanu, stopy niklu, stale o wysokiej wytrzymatosci.

Wynalazek dostarcza nastepujacych korzysci:

e Zapewnia rownomierny rozktad sity w trakcie préby petzania, co znaczgco pozytywnie wptywa

na jej doktadnosé i wiarygodnosc;

e Roéwnomierny rozktad sity jest zapewniony przy jednoczesnym zachowaniu sztywnosci
i wspotosiowosci uktadu;

e Termopary sg mocowane do powierzchni prébki bez naruszenia jej integralnosci, co zapew-
nia rGwnomierne roztozenie sity osiowej oraz pozwala na dokfadne i wygodne przeprowadze-
nie proby petzania w dowolnie wybranej temperaturze;

o Umozliwia przeprowadzenie badan dla materiatdw wykonanych ze stali o wysokiej wytrzyma-
tosci (posiadajgcej granice plastycznosci powyzej 900 MPa).

Wynalazek przedstawiono w przyktadzie wykonania i na rysunku, na ktérym fig. 1 schematycznie

przedstawia uktad wedtug wynalazku, A) w rzucie z boku; B) w przekroju wzdtuz A-A.

Przyktad 1

Uchwyt weditug wynalazku przedstawiono na fig. 1, na ktérej 1 oznacza goérng cze$¢ maszyny
wytrzymatosciowej do préb pefzania; 2 oznacza goérng czes¢ korpusu uchwytu; 3 oznacza podkfadke
blokujacg; 4 oznacza tuleje mocujgco-zaciskowa; 5 oznacza probke; 6 oznacza dolng czesé korpusu
uchwytu; 7 oznacza dolng czes¢ maszyny wytrzymatosciowej; 8 oznacza otwory.

Uchwyt wykonany przyktadowo ze stopu INCONEL 718 wedtug wynalazku jest przeznaczony do
maszyny wytrzymatosciowej do prob petzania. Przyktadowa petzarka do badan dtugoterminowych
skfada sie z uktadu mocujgcego znajdujgcego sie w piecu rurowym gwarantujgcym uzyskiwanie wyso-
kiej temperatury, korzystnie do 1100°C, w ktérym umieszczana jest probka. Ukfad mocujgcy potaczony
jest z uktadem zadawania statego obcigzenia. Zadane state obcigzenie oraz odpowiednio wysoka tem-
peratura powoduje, ze probka odksztatca sie wskutek procesu peizania.

W tym przyktadzie wykonania uchwyt wedtug wynalazku sktada sie z dwuczesciowego korpusu,
ktérego gorna czesc¢ 2 jest zwigzana potaczeniem gwintowym z gérng czescig 1 maszyny wytrzymato-
Sciowej, a dolna czes¢ 6 jest zwigzana potgczeniem gwintowym z dolng czescig 7 maszyny wytrzyma-
tosciowej.

Jak wskazano na fig. 1 czes¢ gorna 2 i dolna 6 korpusu to tuleje z wydrgzonymi otworami umoz-
liwiajgce gwintowe pofgczenie gornej czesci maszyny wytrzymatosciowej 1 z tulejg mocujgca-zaci-
skowg 4 i probka 5 z uzyciem podktadki blokujgcej 3 w przypadku goérnej czesci uchwytu, oraz potgcze-
nie dolnej czesci maszyny wytrzymatosciowej 7 z tulejg mocujgcg-zaciskowg 4 i prébkg 5 z uzyciem
podktadki blokujgcej 3 w przypadku dolnej czesci uchwytu.

A zatem czes¢ gorna 2 i dolna 6 sklada sie w jednej czesci z tulei z otworem przelotowym stuzg-
cym do mocowania przyrzadu do ramion peifzarki, a w drugiej czesci z gwintowanego trzpienia, ktory
wraz z podktadkg blokujgca 3 i tulejg mocujgco-zaciskowg 4 stuzy do sztywnego zamocowania probki 5
w uchwycie gérnym i z podktadkg blokujgcg 3 i tulejg mocujgco-zaciskowg 4 w uchwycie dolnym.

Przy czym, goérna czes¢ 2 i dolna czes¢ 6 korpusu uchwytu wedtug wynalazku sg wyposazone
w zespot mocujgco-usztywniajgcy probke 5, ktory sktada sie z tulei mocujgco-zaciskowej 4 oraz pod-
ktadki blokujgcej 3.

Tuleje mocujgco-zaciskowg 4 mozna zaadoptowac do testowania probek 5 o okreslonej, walco-
wej geometrii czesci chwytowej. Tuleja mocujgco-zaciskowa 4 sktada sie z dwoch identycznych czesci
otrzymanych poprzez jej pionowe przeciecie wzdtuz osi dziatajgcej sity. W tym przyktadzie wykonania
tuleja mocujgco-zaciskowa 4 w przekroju wzdtuznym ma ksztatt zblizony do wydrgzonego trapezu
(fig. 1). Takie rozwigzanie zabezpiecza uktad prébka-tuleja (ij. probka 5 i tuleja mocujgco-zaciskowa 4)
przed zgrzaniem w trakcie proby petzania z zastosowaniem ekstremalnych warunkéw temperatury.
Uktad prébka 5 — tuleja mocujgco-zaciskowa 4 jest usztywniany za pomocg podktadki blokujgcej 3 a
nastepnie mocowany do gornej 1 i dolnej 7 czesci maszyny wytrzymatosciowej potgczeniem gwintowym.

Budowa zespotu mocujgco-usztywniajgcego sktadajgcego sie z tulei mocujgco-zaciskowej 4 oraz
podkfadki blokujgcej 3 zapewnia réwnomierne roztozenie dziatajgcej w trakcie préby petzania sity przy
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jednoczesnym zachowaniu sztywnosci i wspotosiowosci czesci sktadowych uchwytu w trakcie przepro-
wadzanej préby wytrzymatosciowej. Tuleje mocujgco-zaciskowe 4 mocowane na czesciach chwyto-
wych probki 5 zapewniajg prawidtowy rozktad sity w trakcie testu zas podktadka blokujgca 3 potgczona
bezposrednio z czescig gérng 1 i dolng 7 maszyny wytrzymatosciowej zapewnia sztywnosé i wspéto-
siowos¢ sity zadawanej przez maszyne wytrzymato$ciowa.

Ponadto, w tym przykfadzie wykonania tuleja mocujgco-zaciskowa 4 jest wyposazona w otwory 8
pozwalajgce doprowadzi¢ i niezawodnie mocowac termopary do powierzchni prébki 5 bez naruszania
jej integralnosci poprzez nawiercanie otworéw na termopary. Taka budowa uchwytu pozwala na wy-
godne i doktadne przeprowadzenie proby petzania w dowolnie wybranej temperaturze.

Ponadto, budowa gérnej 2 i dolnej 6 czesci korpusu uchwytu oraz tulejek mocujgco-zacisko-
wych 4 montowanych w gérnej 2 i dolnej czesci 6 korpusu uchwytu do maszyny wytrzymatosciowej
eliminuje moment skrecajacy oraz luz w kierunku gtéwnej osi prébki 5. Dodatkowo budowa tulejek mo-
cujgco-zaciskowych 4 zapewnia wprowadzenie termopary do powierzchni prébki bez naruszania jej in-
tegralnosci oraz umozliwia dopasowanie sie pofgczenia gwintowego do profilu geometrycznego
probki 5, co zapewnia rownomiernie roztozenie sity osiowej.

Przyktad 2

Sposdéb mocowania prébek wedtug wynalazku jest przeznaczony do mocowania prébek 5 z ma-
teriatdw o wysokiej wytrzymatosci, wykonanych np. ze stopéw tytanu, niklu, czy ze stali o wysokiej wy-
trzymatosci. Przy czym, stal o wysokiej wytrzymatosci stanowi stal o granicy plastycznosci korzystnie
powyzej 900 MPa. Sposdb mocowania probek wedtug wynalazku umozliwia przeprowadzenie wiary-
godnych badan petzania w wysokiej temperaturze, zwlaszcza przy zastosowaniu sity osiowej ze
wzgledu na skuteczng likwidacje nieosiowosci miedzy osig dziatajgcego obcigzenia maszyny wytrzy-
matosciowej a osig czesci uchwytu wedtug wynalazku podczas wykonywania préby petzania.

W tym przykfadzie wykonania zastosowano prébke 5 wykonang z tytanu. Zwyczajowo proby pet-
zania prowadzi sie na prébkach 5 o ksztatcie walcowym. Dlatego w tym przyktadzie wykonania probka 5
ma zasadniczo ksztatt walcowy.

W tym przyktadzie wykonania prébke 5 umiejscowiono w tulei mocujgco-zaciskowej 4 gérnej cze-
Sci korpusu 2 uchwytu wedtug wynalazku. Powstaty uktad prébka 5 — tuleja mocujgco-zaciskowa 4
usztywniono podktadka blokujgcg 3.

Analogicznie probke 5 umiejscowiono w tulei mocujgco-zaciskowej 4 dolnej czesci 6 korpusu
uchwytu, a powstaty uktad usztywniono podktadkg blokujgcg 3 dolnej czesci 6 korpusu uchwytu. Na-
stepnie potgczeniem gwintowym unieruchomiono goérng 2 i dolng czes¢ 6 korpusu uchwytu odpowiednio
w gornej 1 oraz dolnej czesci 7 maszyny wytrzymatosciowej. Sztywnosé uktadu zostaje zapewniona
poprzez dokrecenie elementéw 1i2 oraz6i 7.

Przed rozpoczeciem préby petzania poprzez otwory 8 tulei mocujgco-zaciskowej 4 znajdujgcej
sie w gornej 2 i dolnej 6 czesci korpusu uchwytu do powierzchni probki 5 doprowadzone sg termopary
monitorujgce zmiane temperatury w trakcie préby wytrzymatosciowej, ktére nastepnie sg mocowane do
powierzchni probki 5 bez naruszenia jej integralnosci.

Zastrzezenia patentowe

1. Uchwyt przeznaczony do maszyny wytrzymatosciowej do préb pefzania w celu mocowania
probek z materiatéw o wysokiej wytrzymatosci, znamienny tym, ze skfada sie z dwuczescio-
wego korpusu, ktérego gorna czesc¢ korpusu (2) przeznaczona jest do potgczenia z goérng
czescig maszyny wytrzymatosciowej (1), a dolna cze$¢ korpusu (6) przeznaczona jest do po-
taczenia z dolng czescig maszyny wytrzymatosciowej (7); przy czym gorna czesc korpusu (2)
i dolna czes$c¢ korpusu (6) sg wyposazone w zespot mocujgco-usztywniajgcy probke (5), ktory
to zespot mocujgco-usztywniajgcy sktada sie z tulei mocujgco-zaciskowej (4) oraz podktadki
blokujacej (3); przy czym tuleja mocujgco-zaciskowa (4) jest przecieta w ptaszczyznie osiowej
na dwie identyczne czesci; przy czym gérna czesc¢ (2) korpusu i dolna czesc¢ (6) korpusu ma
ksztatt tulei z wydrgzonym otworem przelotowym z gwintowaniem zapewniajgcym potgczenie
odpowiednio z gérng i dolng czescig maszyny wytrzymatosciowej (1, 7), przy czym wydrgzony
otwor w gornej czesci korpusu (2) i dolnej czesci korpusu (6) ma ksztalt zapewniajgcy umiej-
scowienie w nim tulei mocujgco-zaciskowej (4) z osadzong w niej probkg (5) z uzyciem bloku-
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jacej podktadki (3), ktéra to podktadka blokujgca (3) przeznaczona jest do umieszczenia od-

powiednio miedzy gérng (1) i dolng (7) czescig maszyny wytrzymatosciowej a tulejg mocujgco-

-zaciskowg (4) stuzgcg do osadzania w niej prébki (5).

. Uchwyt wedlug zastrzezenia 1, znamienny tym, ze przekrdj wzdtuzny tulei mocujgco-zaci-

skowej (4) jest w ksztatcie zblizonym do trapezu.

. Uchwyt wedtug zastrzezenia 1 albo 2, znamienny tym, ze tuleja mocujgco-zaciskowa (4) jest

wyposazona w otwory (8).

. Sposdb mocowania probek z materiatdw o wysokiej wytrzymatosci w uchwycie przeznaczo-

nym do maszyny wytrzymatosciowej do préb petzania, znamienny tym, ze obejmuje naste-

pujgce etapy:

a) umiejscowienie prébki (5) w tulei mocujgco-zaciskowej (4) goérnej czesci korpusu (2)
uchwytu, usztywnienie powstatego uktadu probka (5) tuleja mocujgco-zaciskowa (4) pod-
ktadka blokujaca (3),

b) umiejscowienie prébki (5) w tulei mocujgco-zaciskowej (4) dolnej czesci korpusu (6)
uchwytu, usztywnienie powstatego uktadu probka (5) tuleja mocujgco-zaciskowa (4) pod-
ktadka blokujaca (3),

€) unieruchomienie potgczeniem gwintowym goérnej (2) i dolnej czesci (6) korpusu odpowied-
nio w gornej (1) oraz dolnej czesci (7) maszyny wytrzymatosciowej; przy czym gérna czesc
korpusu (2) i dolna czes¢ korpusu (6) sg wyposazone w zespot mocujgco-usztywniajgcy
prébke (5), ktéry to zespdt mocujgco-usztywniajgcy sktada sie z tulei mocujgco-zaciskowej
(4) oraz podktadki blokujgcej (3); przy czym tuleja mocujgco-zaciskowa (4) jest przecieta
w pfaszczyznie osiowej na dwie identyczne czesci; przy czym gérna czesé (2) korpusu
i dolna czes¢ (6) korpusu ma ksztatt tulei z wydrgzonym otworem przelotowym z gwinto-
waniem zapewniajgcym potgczenie odpowiednio z gorng i dolng czescig maszyny wytrzy-
matosciowej (1, 7), przy czym wydrgzony otwor w gornej czesci korpusu (2) i dolnej czesci
korpusu (6) ma ksztatt zapewniajgcy umiejscowienie w nim tulei mocujgco-zaciskowej (4)
z osadzong w niej probka (5) z uzyciem blokujgcej podktadki (3), ktéra to podktadka blo-
kujgca (3) przeznaczona jest do umieszczenia odpowiednio miedzy gérng (1) i dolng (7)
czescig maszyny wytrzymatosciowej a tulejg mocujgco-zaciskowa (4) stuzgcg do osadza-
nia w niej probki (5).

. Sposob wedtug zastrzezenia 4, znamienny tym, ze obejmuje etap d) oraz e), gdzie etap d)

obejmuje doprowadzenie termopar do powierzchni prébki (5) przez otwory (8) tulei mocujgco-

-zaciskowej (4) gornej (2) i dolnej (6) czesci korpusu uchwytu, natomiast etap e) obejmuje

mocowanie termopar do powierzchni prébki (5) bez naruszenia jej integralnosci.

. Sposob wedtug zastrzezenia 4 albo 5, znamienny tym, ze mocowana probka (5) jest wyko-

nana z materiatu wybranego z grupy obejmujacej: stopy tytanu, stopy niklu, stale o wysokiej

wytrzymatosci.
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Rysunek

Fig. 1
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