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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest stanowisko przeznaczone do mocowania w uchwytach maszyny
wytrzymatosciowej do badania wytrzymatos$ci potgczenia srubowego pomiedzy implantem a koscig oraz
sposdb montazu implantu potgczonego srubowo z koscig w tym stanowisku.

Z opisu wzoru uzytkowego PL68612 Y1 znany jest przyrzad do badan wytrzymatosciowych pro-
bek o ksztatcie pierscieniowym, wyposazony w dwa symetryczne uchwyty. Przy czym centralng czescig
pojedynczego uchwytu jest péttarcza, ktdra potgczona jest sztywno z oprawg, w potgczenie wbudowany
jest mechanizm blokujacy, uniemozliwiajgcy przesuw i eliminujacy luzy péttarczy, wzgledem oprawy, na
koncu pojedynczego uchwytu usytuowany jest mechanizm srubowy, ze sprezyng napinajacg, eliminu-
jacy luz montazowy uchwytu w gniezdzie montazowym. Przyrzad przeznaczony jest do stosowania
w laboratoriach nadzorujgcych prace nad produkcjg polietylenowych rur wielowarstwowych a takze rur
PCV, rur z zywic epoksydowych, itp.

Z polskiego opisu patentowego PL232564 B1 znane jest stanowisko do badania odksztatce-
nia ztozonych przestrzennie struktur, w tym tkanek kostnych, sktadajgce sie z uktadu pozycjonuja-
cego probke, uktadu sterujgcego i uktadu pomiarowego, przy czym, uktad pozycjonujgcy zawiera
elektryczny silnik krokowy, uchwyty do mocowania proébki badanej oraz dwa tozyska samonastawne
potagczone watkiem, na ktérym osadzona jest prostopadle do watka poprzeczka przenoszaca obcia-
zenie na wchodzgce w skiad uktadu pomiarowego tensometry umieszczone symetrycznie po obu
stronach watka. Uchwyty sg zamontowane w ten sposoéb, ze jeden jest zamocowany bezposrednio
na wale silnika, a drugi na watku osadzonym w tozyskach samonastawnych, przy czym, uchwyty
znajdujg sie w jednej osi. Lozyska samonastawne umozliwiajg osiowe przenoszenie sit (skutek re-
akcji badanej prébki na generowane w niej odksztatcenia) na tensometry za posrednictwem watka
i osadzonej na nim poprzeczki o precyzyjnym rozstawie punktdw nacisku na tensometry wzgledem
osi prébki. Uktad pomiarowy skfada sie z tensometréw oraz modutéw elektronicznych, zbierajgcych
sygnaty z tensometrow i przesytajgcych dane do komputera. Uktad sterujgcy reguluje parametry
pracy silnika krokowego.

Z polskiego opisu zgtoszeniowego PL420064 A1 znany jest uchwyt do mocowania kosci udowe;j
podczas badan doswiadczalnych na maszynie do badan dynamicznych. Uchwyt ztozony jest z pod-
stawy, do ktérej mocowany jest ceownik, do ktérego za pomocg sworzni oraz srub mocowany jest drugi
ceownik, a do niego za pomocg $rub mocowane sg pottuleje, w ktérych mocowana jest kos¢. Osie
symetrii sworzni pokrywajg sie z osig U uchwytu, wzgledem ktérej nastepuje obrét ceownika drugiego
wzgledem ceownika pierwszego. Za$ na powierzchniach bocznych ceownik pierwszy ma dziewiec
otworow rozmieszczonych na srednicy, ktorej srodek pokrywa sie z osig U, a ceownik drugi ma na
powierzchniach bocznych jedenascie otworéw rozmieszczonych na $rednicy, ktérej sSrodek pokrywa sie
z osig U.

Ze stanu techniki znane sg metody mechanicznego testowania wytrzymatosci potaczenia typu
implant — ko$¢ polegajace gtéwnie na przyktadaniu osiowej sity $ciskajgcej do badanego potaczenia az
do chwili jego $ciecia. Zadawane sg rowniez monotoniczne obcigzenia cykliczne warunkujgce zywot-
nos$c¢ takiego potgczenia [A. Manea, New Dental Implant with 3D Shock Absorbers and Tooth-Like Mo-
bility—Prototype Development, FiniteElement Analysis (FEA), and Mechanical Testing. Materials 2019,
12(20), 3444; https://doi.org/10.3390/mal12203444; Boldt, J — Measurement of tooth and implant mobi-
lity under physiological loading conditions. Ann Anat. 2012; 194(2): 185-9. do0i:10.1016/j.aa-
nat.2011.09.007; D. Flanagan — Force and Movement of Non-Osseointegrated Implants: An In Vitro
Study. J Oral Implantai. 2009; 35(6): 270—-6. doi:10.1563/1548-1336-35.6.270; D. Kofron — In vitro as-
sessment of connection strength and stability of internal implant-abutment connections. Clin Biomech
(Bristol). 2019:65:92—-99. doi:10.1016/j.clinbiomech.2019.03.007]. W badaniach tych przeprowadzane
sg zazwyczaj testy na $cinanie potgczenia implant/ko$¢ z zadaniem osiowej sity $ciskajacej. Przeglad
metod zaprezentowany przez zesp6t Tatlisoz oraz Canpolat [Tatlisoz MM, Canpolat C. 2017, Mechani-
cal testing strategies for dental implants. W Badnjevic A (ed) CMBEBIH 2017. IFMBE Proceedings, vol
62. Springer, Singapore. https://doi.org/10.1007/978-981-10-4166-2_29] daje wglad w szerokie spek-
trum metod stosowanych do badania potgczenia kos¢-implant. Wszystkie te metody tgczg zamierzenia
testowania potgczenia w warunkach Sciskania, podczas gdy Sruby tgczace implanty z ko$cig pracujgce
na kosciach diugich sg w duzej mierze poddawane rozcigganiu wskutek oddziatywania implantu na
kose.
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Znane sg metody testowania wytrzymatosci potgczenia typu ,pull-out strength” polegajace na
osiowym testowaniu wytrzymatos$ci potgczenia sruba-materiat kostnopodobny. Metody te bazujg na
testowaniu potgczenia sruby wkreconej w materiat z uzyciem miernika sity. Z amerykanskiego opisu
patentowego patentu US20040092945A1 znane jest rozwigzanie zakladajgce umiejscowienie do-
datkowego komponentu, ktéry jest przynajmniej tymczasowo przymocowany do kosci lub tkanki lub
przez nie ograniczony oraz uchwytu potgczonego z elementem sktadowym zawierajgcym miernik
sity, umozliwiajgcy uzytkownikowi wpychanie lub ciggniecie za uchwyt i okreslenie integralnosci
elementu poprzez wskazanie miernika do pomiaru sity. Ujawnione rozwigzanie dotyczy oprzyrzg-
dowania do okreslania integralnosci naturalnego lub syntetycznego implantu. Uchwyt moze by¢
modutowo mocowany do wielu réznych elementéw lub do tego samego elementu sktadowego
w wielu rozmiarach do réznych zastosowan. Niemniej jednak pomiar integralnosci przeprowadzony
Z uzyciem tego urzgdzenia dostarcza jedynie szczgtkowych informacji o wytrzymatosci potgczenia
ze wzgledu na analogowy sposob odczytu sitomierza, ktéry w trakcie pomiaru musi pozosta¢ na-
piety. Jednym z korzystnych przyktadéw wykonania jest tarczowy manometr, ktéry pomaga w okre-
$laniu ryzyka wyciskania elementow wewnatrz sktadnikowych. W takim przypadku element moze
by¢ kawatkiem odksztatcalnego materiatu, a manometr wskazuje cisnienie zwigzane na przyktad
z przecigganiem (lub wypychaniem) materiatu przez defekt zwtéknienia pierscienia. W alternatyw-
nych przyktadach wykonania, rgczka moze by¢ potaczona z innymi naturalnymi lub sztucznymi
komponentami, w tym z zamiennikiem jadra lub innym urzgdzeniem wewnatrzmacicznym, korkiem
fuzyjnym, ptytkg koncowa kregostupa lub innym rodzajem ptytki, srubg nasadowg lub $rubg innego
typu. Chociaz opisano go w kategoriach zastosowan do kregostupa, wynalazek nie jest ograniczony
pod tym wzgledem i moze by¢ stosowany w dowolnym zastosowaniu medycznym, dentystycznym,
chirurgicznym/ortopedycznym lub weterynaryjnym poprzez odpowiednie rozszerzenie.

Natomiast z chinskiego opisu wzoru uzytkowego CN206930536 U znane jest urzadzenie do ba-
dania zmeczenia implantu kostnego, ktére zawiera element podporowy umieszczony naprzeciw ele-
mentu testowanego. Z kolei implant kostny jest umieszczany na elemencie podporowym i wytrzymuje
nacisk na element dociskowy przy wielokrotnym przyktadaniu nacisku. Wspomniany element podpo-
rowy zawiera pierwszg podstawe, pierwszy zespot przesuwny i pierwszy zespot watka, gdzie wspo-
mniany pierwszy zespot przesuwny jest potgczony z pierwszym pasowaniem przesuwnym podstawy,
a pierwszy zespot watka jest potgczony z pierwszym zespotem suwaka zamocowanym w sposob rozig-
czalny, a implant kostny jest umieszczony na pierwszym zespole watka.

Celem wynalazku jest prototyp stanowiska do przeprowadzania miarodajnych badahn wytrzyma-
tosci potgczenia srubowego pomiedzy implantem a koscig oraz sposéb montazu implantu na tym sta-
nowisku.

Istotg wynalazku jest stanowisko przeznaczone do mocowania w uchwytach maszyny wytrzyma-
tosciowej do badania wytrzymatosci potgczenia sSrubowego pomiedzy implantem a koscig zawierajace
zespo6t chwytowy mocujgcy wspomniany implant potgczony srubowo z koscig stanowigcy badang
prébke, charakteryzujgce sie tym, ze zespdt chwytowy skfada sie z czesci gérnej przeznaczonej do
pofgczenia z géornym uchwytem maszyny wytrzymatosciowej oraz czesci dolnej przeznaczonej do potg-
czenia z dolnym uchwytem maszyny wytrzymatosciowej, gdzie gérng czesc¢ stanowi watek przegubowy,
ktérego jeden koniec przeznaczony jest do mocowania w uchwycie gérnym maszyny wytrzymatoscio-
wej, a drugi koniec jest mocowany tulejkg stozkowa do uktadu pierwszego i drugiego bloku, z ktérych
kazdy posiada pierwsze otwory przelotowe, w ktérych umieszczone sg regulowane sruby dociskowe
tgczace pierwszy i drugi blok w jedng cato$¢ oraz drugie otwory przelotowe, w ktérych umieszczone sg
Sruby fgczgce do dopasowanego mocowania badanej prébki z gérng czescig zespotu chwytowego, na-
tomiast dolna czes$¢ zespotu chwytowego skiada sie z trzpienia, profilu szynowego, gérnych i dolnych
czesci chwytowych oraz $rub regulacyjnych, gdzie jeden koniec trzpienia jest przeznaczony do osadza-
nia w dolnym uchwycie maszyny wytrzymatosciowej, a jego drugi koniec jest potgczony gwintem z pro-
filem szynowym znajdujgcym sie pomiedzy gérnymi i dolnymi czesciami chwytowymi, ktére sg ze sobg
pofgczone srubami regulacyjnymi.

Korzystnie otwory przelotowe drugiego bloku sg gwintowane.

Korzystnie gorne czesci chwytowe i/lub dolne czesci chwytowe stanowig profilowane zaciski.

Kolejng istotg wynalazku jest sposéb montazu implantu potgczonego Srubowo z koscig w stano-
wisku przeznaczonym do mocowania w uchwytach maszyny wytrzymato$ciowej do badania wytrzyma-
tosci potgczenia Srubowego pomiedzy implantem a koscig zawierajgcym zespét chwytowy mocujgcy
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wspomniany implant potgczony srubowo z koscig stanowigcy badang probke, charakteryzujacy sie tym,
ze obejmuje nastepujgce etapy:

a) Mocowanie gornej czesci zespotu chwytowego w maszynie wytrzymatosciowej poprzez
umiejscowienie watka przegubowego w gérnym uchwycie maszyny wytrzymatosciowej oraz
mocowanie dolnej czesci zespotu chwytowego w maszynie wytrzymatosciowej poprzez
umiejscowienie trzpienia w dolnym uchwycie maszyny wytrzymatosciowej; przy czym goérna
czes¢ zespotu chwytowego sktada sie z watka przegubowego ktérego jeden koniec przezna-
czony jest do mocowania w uchwycie gérnym maszyny wytrzymatosciowej a drugi koniec jest
mocowany tulejkg stozkowg do uktadu pierwszego i drugiego bloku, z ktérych kazdy posiada
pierwsze otwory przelotowe, w ktérych umieszczone sg regulowane $ruby dociskowe tgczgce
pierwszy i drugi blok w jedng catos¢ oraz drugie otwory przelotowe, w ktérych umieszczone
sg $ruby mocujgce do dopasowanego mocowania badanej probki z gérng czescig zespotu
chwytowego, natomiast dolna czes¢ zespotu chwytowego sktada sie z trzpienia, profilu szy-
nowego, goérnych i dolnych czesci chwytowych oraz $rub regulacyjnych, gdzie jeden koniec
trzpienia jest przeznaczony do osadzania w dolnym uchwycie maszyny wytrzymatosciowej,
a jego drugi koniec jest potgczony gwintem z profilem szynowym znajdujgcym sie pomiedzy
gornymi i dolnymi czesciami chwytowymi, ktére sg ze sobg potgczone srubami regulacyjnymi;

b) Whkrecenie srub mocujgcych gérnej czesci zespotu chwytowego w implant, ktéry jest nastep-
nie mocowany do kosci potgczeniem srubowym;

c) Umieszczenie w profilu szynowym uktadu sktadajgcego sie z gotowego potgczenia implantu
potgczonego srubowo z koscig oraz przymocowanych do implantu $rub mocujgcych oraz jego
stabilizacja za pomoca gornych i dolnych czesci chwytowych regulowanych srubami regula-
Cyjnymig

d) Dokrecenie srub dociskowych gérnej czesci zespotu chwytowego oraz srub regulacyjnych
dolnej czesci zespotu chwytowego.

Wynalazek dostarcza nastepujacych korzysci:

e Stanowisko wedtug wynalazku umozliwia przeprowadzenie wiarygodnych badan wytrzyma-
fosci potgczenia Srubowego pomiedzy implantem a koscig, zwlaszcza przy zastosowaniu sity
osiowej ze wzgledu na skuteczng likwidacje nieosiowosci miedzy osig skreconego z koscig
implantu a osig uchwytow stanowiska podczas wykonywania préby wytrzymatosciowej;

o Tulejka stozkowa wraz z podcieciami dopasowanymi do srednicy potgczenia kulowego trzpie-
nia znajdujgcego sie w gornej czesci chwytowej przyrzgdu eliminuje moment skrecajgcy oraz
luz w kierunku gtdbwnej osi prébki, tj. luz miedzy zespotami chwytowymi przyrzadu a potgcze-
niem implant-kos¢;

e Dodatkowo system mocujgcy umozliwia dopasowanie sie potgczenia srub do ztozonego pro-
filu geometrycznego implantu, co zapewnia rbwnomiernie roztozenie sity osiowej na catej dtu-
gosci implantu, jak i koncentracje sity doktadnie na potgczenie srubowe implant-kos¢é.

Wynalazek przedstawiono w przyktadach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
stanowisko wedtug wynalazku w rzucie z boku; fig. 2 przedstawia stanowisko wedtug wynalazku w rzu-
cie z przodu; fig. 3 przedstawia przekréj A-A stanowiska wedtug wynalazku z fig. 2 w rzucie z boku;
fig. 4 przedstawia tulejke stozkowa, gdzie A) przedstawia przekroj poprzeczny tulejki, B) przedstawia
fragment przekroju B-B tulejki.

Przyktad 1

Stanowisko wedtug wynalazku przedstawiono na rysunku (fig. 1-4), na ktérym 1 oznacza watek
przegubowy; 2 oznacza Sruby mocujgce; 3 oznacza pierwszy blok; 4 oznacza drugi blok; 5 oznacza
Sruby dociskowe; 6 oznacza implant poddawany badaniu; 7 oznacza potgczenie srubowe w postaci
Sruby mocujgcej implant z koscig; 8 oznacza kos¢; 9 oznacza $ruby regulacyjne; 10a oznacza gérng
czes¢ chwytowa; 10b oznacza dolng cze$¢ chwytowa; 11 oznacza profil szynowy; 12 oznacza trzpien;
13 oznacza tulejke stozkowa.

Stanowisko wedtug wynalazku jest przeznaczone do mocowania w uchwytach maszyny wytrzy-
matosciowej do badania wytrzymatosci potgczenia Srubowego 7 pomiedzy implantem 6 a koscia 8, gdzie
wspomniana maszyna wytrzymatosciowa jest urzgdzeniem znanym ze stanu techniki.

Implant 6 potgczony potgczeniem srubowym 7 (fig. 3) z koscig 8 stanowi badang prébke.

Stanowisko wedtug wynalazku jest wyposazone w zesp6t chwytowy mocujgcy wspomniang ba-
dang prébke, ktory to zespot chwytowy sktada sie z czesci gornej przeznaczonej do potgczenia z gérnym
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uchwytem maszyny wytrzymatosciowej oraz czesci dolnej przeznaczonej do potgczenia z dolnym
uchwytem maszyny wytrzymatosciowe;j.

Przy czym, gérng czesc¢ zespotu chwytowego stanowi watek przegubowy 1, ktérego jeden koniec
przeznaczony jest do mocowania w uchwycie gérnym maszyny wytrzymatosciowej a drugim koncem
jest mocowany tulejg stozkowg do uktadu dwéch blokéw — pierwszego bloku oraz drugiego bloku 4,
z ktorych kazdy posiada pierwsze otwory przelotowe, w ktérych umieszczone sg regulowane sruby do-
ciskowe 5 tgczgce pierwszy 3 i drugi 4 blok w jedng cato$¢ oraz drugie otwory przelotowe, w ktérych
umieszczone sg $ruby mocujgce 2 do dopasowanego mocowania badanej prébki z gérng czescig ze-
spotu chwytowego.

Potgczenie pierwszego 3 i drugiego 4 bloku (ij. ptytek mocujgcych) z watkiem przegubowym tu-
lejkg stozkowg 13 zapewnia utrzymanie rownoosiowego potgczenia pomiedzy mocowanym w stanowi-
sku wedtug wynalazku implantem 6 a koscig 8, jak rowniez rownomiernie roziozenie na wszystkie sruby
sily zadawanej przez maszyne wytrzymatosciowa. Przykladowe parametry tulejki stozkowej 13 przed-
stawiono na fig. 4.

Zastosowanie potgczenia przegubowego zapewnia potgczenie ruchowe dwéch cziondw mecha-
nizmu, umozliwiajgce osiowe przenoszenie obcigzenia zadawanego przez maszyne wytrzymatosciowg
na ukfad pierwszego 3 i drugiego 4 bloku poprzez watek przegubowy 1 z mozliwoscig zachowania nie-
wielkich réznic kgtowych. W tym przykifadzie wykonania réznice kgtowe wynoszg 10 stopni.

Natomiast dolna cze$¢ zespotu chwytowego sktada sie z trzpienia 12 potgczonego gwintem z pro-
filem szynowym 11, gérnych 10a i dolnych 10b czesci chwytowych oraz srub regulacyjnych 9, gdzie
jeden koniec trzpienia 12 jest przeznaczony do osadzania w dolnym uchwycie maszyny wytrzymato-
Sciowej a drugi koniec tgczy sie z profilem szynowym 11 znajdujgcym sie pomiedzy gérnymi 10a i dol-
nymi czesciami chwytowymi 10b, ktére sg ze sobg potgczone srubami regulacyjnymi 9. W tym nieogra-
niczajgcym przyktadzie wykonania watek 1, pierwszy 3 i drugi 4 blok oraz trzpien 12 wykonane sg ze
stali konstrukcyjnych o wysokiej wytrzymatosci, np. S460. Natomiast do ich wykonania mozna zastoso-
wac rowniez inne materiaty, np. S500, S550, S620.

W tym przykfadzie wykonania pierwszy 3 i drugi 4 blok posiadajg po cztery otwory przelotowe
umozliwiajgce regulacje zacisku czesci chwytowej, przy czym otwory w drugim bloku 4 sg gwintowane.
Sita zacisku miedzy pierwszym 3 i drugim 4 blokiem jest regulowana za pomocg czterech $rub docisko-
wych 5, zas profil sSrub potgczonych z implantem 6 za pomocg $rub mocujgcych 2. Implant 6 jest potg-
czony z koscig 8 za pomocg potgczenia srubowego 7. Natomiast koS¢ 8 jest zamocowana w dolnej
czesci przyrzadu o profilu szynowym 11 za pomoca gornych czesci chwytowych 10a oraz dolnych czesci
chwytowych 10b regulowanych srubami regulacyjnymi 9. W tym przykfadzie wykonania gérne 10a
i dolne 10b czesci chwytowe stanowig profilowane zaciski, ktérych ksztatt pozwala na unieruchomienie
kosci nawet o ztozonej geometrii (fig. 2). W tym przyktadzie wykonania gérne 10a i dolne 10b czesci
chwytowe wykonane sg ze stali konstrukcyjnych o wysokiej wytrzymatosci np. S460. Natomiast mozna
réwniez uzy¢ innych stali np. S500, S550, S620.

Przyktad 2

Procedura badawcza badania wytrzymatosci potgczenia srubowego 7 pomiedzy implantem 6
a koscig 8 rozpoczyna sie prawidtowym umiejscowieniem badanej probki w stanowisku wedtug wyna-
lazku.

Przy czym, sposéb montazu implantu potgczonego srubowo z koscig w stanowisku wedtug wy-
nalazku rozpoczyna sie od mocowania gérnej czesci zespotu chwytowego w maszynie wytrzymatoscio-
wej poprzez umiejscowienie watka przegubowego 1 w goérnym uchwycie maszyny wytrzymatosciowej
oraz mocowanie dolnej czesci zespotu chwytowego w maszynie wytrzymatosciowej poprzez umiejsco-
wienie trzpienia 12 w dolnym uchwycie maszyny wytrzymato$ciowej. Nastepny etap stanowi wkrecenie
Srub mocujacych 2 gornej czesci zespotu chwytowego w implant 6, ktéry jest nastepnie mocowany do
kosci 8 potgczeniem Srubowym 7. Po czym, w profilu szynowym 11 umieszcza sie uktad skfadajgcy sie
z gotowego potgczenia implantu 6 potgczonego srubowo 7 z koscig 8 oraz przymocowanych do im-
plantu 6 Srub mocujgcych 2 oraz jego stabilizacja za pomocag gérnych 10a i dolnych 10b czesci chwy-
towych regulowanych srubami regulacyjnymi 9. Finalny etap mocowania probki stanowi dokrecenie $rub
dociskowych 5 goérnej czesci zespotu chwytowego oraz srub regulacyjnych 9 dolnej czesci zespotu
chwytowego.

Jak wynika z powyzszego, kluczowe w mocowaniu prébki jest umieszczenie srub mocujgcych 2
pomiedzy pierwszym 3 i drugim 4 blokiem, ktére sg skrecane srubami dociskowymi 5. Natomiast watek
przegubowy 1 wspotpracuje ze skreconymi pierwszym 3 i drugim 4 blokiem dzigki zastosowaniu tulejki
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stozkowej 13, ktdra eliminuje luz w kierunku osiowym i niewspétosiowos$¢ miedzy potgczonym uktadem
implant-kos$¢ a zespotami chwytowymi.

Natomiast podczas badania wytrzymatosciowego realizowane jest obcigzenie polegajgce na mo-
notonicznym rozcigganiu potgczenia implant 6 a kos¢ 8. Obcigzenie osiowe jest przekazywane bez-
stratnie poprzez sitownik i uchwyty maszyny wytrzymatosciowej kolejno na watek przegubowy 1, pierw-
szy 3 i drugi 4 blok poprzez sruby mocujgce 2.

Zastrzezenia patentowe

1. Stanowisko przeznaczone do mocowania w uchwytach maszyny wytrzymatosciowej do bada-
nia wytrzymatosci potgczenia srubowego pomiedzy implantem a koscig zawierajgce zespot
chwytowy mocujgcy wspomniany implant potgczony srubowo z koscig stanowigcy badang
prébke, znamienne tym, ze zespot chwytowy sktada sie z czesci gornej przeznaczonej do
potgczenia z gérnym uchwytem maszyny wytrzymatosciowej oraz czesci dolnej przeznaczonej
do potgczenia z dolnym uchwytem maszyny wytrzymatosciowej, gdzie gérng czesé stanowi
watek przegubowy (1), ktérego jeden koniec przeznaczony jest do mocowania w uchwycie
gérnym maszyny wytrzymatosciowej, a drugi koniec jest mocowany tulejkg stozkowg (13) do
uktadu pierwszego (3) i drugiego (4) bloku, z ktérych kazdy posiada pierwsze otwory przelo-
towe, w ktérych umieszczone sg regulowane $ruby dociskowe (5) fgczace pierwszy (3) i drugi
(4) blok w jedng catos¢ oraz drugie otwory przelotowe, w ktérych umieszczone sg sruby mo-
cujagce (2) do dopasowanego mocowania badanej probki z gérng czescig zespotu chwyto-
wego, natomiast dolna czes¢ zespotu chwytowego sktada sie z trzpienia (12), profilu szyno-
wego (11), gérnych (10a) i dolnych czesci chwytowych (10b) oraz srub regulacyjnych (9),
gdzie jeden koniec trzpienia (12) jest przeznaczony do osadzania w dolnym uchwycie ma-
szyny wytrzymatosciowej, a jego drugi koniec jest potgczony gwintem z profilem szynowym
(11) znajdujgcym sie pomiedzy gérnymi (10a) i dolnymi czesciami chwytowymi (10b), ktére sg
ze sobg potagczone srubami regulacyjnymi (9).

2. Stanowisko wedtug zastrzezenia 1, znamienne tym, ze otwory przelotowe drugiego bloku (4)
sg gwintowane.

3. Stanowisko wedtug zastrzezenia 1 albo 2, znamienne tym, ze gérne czesci chwytowe (10a)
i/lub dolne czesci chwytowe (10b) stanowig profilowane zaciski.

4. Sposob montazu implantu potgczonego srubowo z koscig w stanowisku przeznaczonym do
mocowania w uchwytach maszyny wytrzymatosciowej do badania wytrzymatosci potgczenia
Srubowego pomiedzy implantem a koscig zawierajgcym zespot chwytowy mocujgcy wspo-
mniany implant potgczony srubowo z koscig stanowigcy badang prébke, znamienny tym, ze
obejmuje nastepujace etapy:

a) Mocowanie gornej czesci zespolu chwytowego w maszynie wytrzymatosciowej poprzez
umiejscowienie watka przegubowego (1) w gérnym uchwycie maszyny wytrzymatosciowe;j
oraz mocowanie dolnej czesci zespotu chwytowego w maszynie wytrzymatosciowej poprzez
umiejscowienie trzpienia (12) w dolnym uchwycie maszyny wytrzymatosciowej; przy czym
gorna czes¢ zespotu chwytowego sktada sie z watka przegubowego (1), ktérego jeden ko-
niec przeznaczony jest do mocowania w uchwycie goérnym maszyny wytrzymatosciowe;,
a drugi koniec jest mocowany tulejkg stozkowg (13) do uktadu pierwszego (3) i drugiego (4)
bloku, z ktérych kazdy posiada pierwsze otwory przelotowe, w ktérych umieszczone sg re-
gulowane sruby dociskowe (5) faczace pierwszy (3) i drugi (4) blok w jedng catos¢ oraz drugie
otwory przelotowe, w ktdrych umieszczone sg sruby mocujgce (2) do dopasowanego moco-
wania badanej probki z gérng czescig zespotu chwytowego, natomiast dolna czes¢ zespotu
chwytowego sktada sie z trzpienia (12), profilu szynowego (11), gornych (10a) i dolnych cze-
$ci chwytowych (10b) oraz $rub regulacyjnych (9), gdzie jeden koniec trzpienia (12) jest prze-
znaczony do osadzania w dolnym uchwycie maszyny wytrzymatosciowej, a jego drugi koniec
jest potgczony gwintem z profilem szynowym (11) znajdujgcym sie pomiedzy goérnymi
(10a) i dolnymi czesciami chwytowymi (10b), kidre sg ze sobg potgczone srubami regu-
lacyjnymi (9);

b) Wkrecenie srub mocujgcych (2) gornej czesci zespotu chwytowego w implant (6), ktory jest
nastepnie mocowany do kosci (8) potgczeniem srubowym (7);
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¢) Umieszczenie w profilu szynowym (11) ukiadu sktadajgcego sie z gotowego potaczenia im-
plantu (6) potaczonego srubowo (7) z koscig (8) oraz przymocowanych do implantu (6) srub
mocujgcych (2) oraz jego stabilizacja za pomocg gérnych (10a) i dolnych czesci chwytowych
(10b) regulowanych srubami regulacyjnymi (9);

d) Dokrecenie srub dociskowych (5) gérnej czesci zespotu chwytowego oraz srub regulacyjnych
(9) dolnej czesci zespotu chwytowego.

Rysunki
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